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The thesis has obtained the main new results as follows:
1. Arranging and using a dried refined salt layer at the beginning of drying process to break the adhesive attribute of moist salt grains, and support fluidization to dry them in the continuous fluidized bed dryer without knocking or without vibrating. In order to obtain the drying process stably, the ratio between the mass of the moist grains and the dried grains is 42%, optimum ratio is 37%. 
2. The mathematical model 
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 was set up based on theory of heat and mass transfer. This model was used as a new method to determine the drying time and the specific heat consumption. This method has high accuracy level, it can replace the current calculation methods in drying technology books. Specifically, the calculation results have defined the theoretical drying time is 18.1minutes, the theoretical specific heat consumption is 2544.68kJ/kg humid vapor in comparison with the experimental drying time and specific heat consumption are 21.5 minutes and 2565.42kJ/kg humid vapor, respectively. These results have reflected that the theory and practice are closed together.
3.  Multiple-factor planning experiments determined four quadratic polynomial regression equations to describe the relationship between drying technology factors such as the height of the fluidized supporter (H0); drying air velocity (Vg); drying air temperature (tg) and diameter of salt grain (dp) and four objective functions including the product final moisture (Ms), the specific heat consumption (qmin), the product collectable efficiency ((max) and the specific energy consumption (Nmin). Specifically, four optimum drying technical factors based on experimental models: H0 = 52,6 mm, Vog=1,2m/s, tog =168,4OC, 0,9 < dop <1,2mm and four optimum objective functions were obtained: M= 0,2%, qmin =4052,05 kJ/kg vapor; (max =91,03%, Nmin = 407Wh/ kg vapor
4.  Two mathematical equations were established to define specific density ((p) and bulk density ((b) of Vietnamese refined salt as follows: (p= 2084,8024 + 28,1383.M – 3,07962.M2 and  (b=1001,46 – 10,5931.M + 239,508.dp + 52,0852.M.dp – 7,26534.M2 – 149,83.d2p  
5. The equilibrium moisture equation for refined salt was established based on the 
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6.   Two regression equations were set up to define the drying time including  the constant-rate period (1 = 4,69 - 0,8372M, the falling rate period (2=  1,583 - 0,121.M + 0,033.M2 .The diagram of experimental drying  curves of the refined salt drying in the continuous fluidized bed dryer was established. It is based on experimental study on drying time, the equilibrium moisture content of the refined salt was determined without conducting EMC experiments.
7. The research results of the thesis are the foundation to apply “fluidization technique” for the other materials which have the same adhesion attribute such as sugar cane, coconut 
starch and another salts to dry them in the continuous fluidized bed dryer. This new
method is fully able to replace the current ones.
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Luận án đã đạt được các kết luận mới chủ yếu như sau:

1. Bố trí và sử dụng lớp muối khô làm lớp đệm trợ sôi ngay từ khi bắt đầu hoạt động sấy đã hỗ trợ phá vỡ thuộc tính kết dính các hạt muối tinh ẩm, làm “giả lỏng” khối hạt ẩm nhanh chóng để sấy được chúng bằng phương pháp sấy tầng sôi liên tục, mà không cần tạo gõ, không cần rung, lắc. Để quá trình sấy ổn định, tỷ số giữa khối lượng hạt ẩm đưa vào máy sấy và khối lượng hạt trợ sôi ban đầu là 42% và tối ưu là 37%. 
2. Ứng dụng lý thuyết truyền nhiệt - truyền ẩm đã thiết lập được mô hình toán 
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 làm cơ sở để xây dựng một phương pháp mới tính thời gian sấy, tiêu hao nhiệt lượng riêng có độ chính xác cao, có thể thay thế cho các phương pháp tính hiện có trong các giáo trình kỹ thuật sấy. Cụ thể đã tính được thời gian sấy lý thuyết trên mô hình (c =18,1 phút , nhiệt lượng riêng qc=2544,68kJ/kg ẩm, trong khi thực nghiệm đã xác định được thời gian sấy (pr=21,5 phút và nhiệt lượng riêng qpr =2565,42kJ/kg ẩm. Kết qủa này phản ánh mối quan hệ chặt chẽ giữa lý thuyết và thực nghiệm. 
3. Đã thiết lập được 4 phương trình hồi quy dạng đa thức bậc II, phản ánh mối tương quan giữa 4 thông số công nghệ: chiều cao lớp đệm trợ sôi (H0); vận tốc tác nhân sấy (Vg); nhiệt độ tác nhân sấy (tg )và kích thước hạt sấy (dm) ảnh hưởng đến các hàm mục tiêu: chất lượng sản phẩm (M2), tiêu hao nhiệt lượng riêng (q), hiệu suất thu hồi sản phẩm (() và tiêu hao điện năng riêng(N). Cụ thể là đã xác định được chế độ sấy tối ưu gồm:H0tu = 52,6 mm; Vog=1,2m/s, tog =168,4OC và 0,9 < dm <1,2mm cho M2= 0,2% ; qmin = 4052,05 kJ/kg ẩm, (= 91,03% và N =461 (Wh/kg ẩm).
4. Đã xây dựng được phương trình hồi quy xác định khối lượng riêng ((p) và khối lượng thể tích ((b) của muối tinh của Việt Nam. Cụ thể  (p = 2084,8024 + 28,1383.M – 3,07962.M2 và  (b =1001,46 – 10,5931.M + 239,508.d + 52,0852.M.d – 7,26534.M2 – 149,83.d2 
5. Đã thiết lập được phương trình xác định độ ẩm cân bằng của muối tinh theo mô hình toán  của Halsey      [image: image4.wmf][

]

1/1,441

exp(0,005.5,9ln

e

a

MTh

-

=--

   
6. Đã xây dựng được phương trình hồi quy xác định thời gian sấy đẳng tốc (1 = 4,69 - 0,8372M, phương trình hồi quy thời gian sấy giảm tốc (2 =  1,583 - 0,121.M   + 0,033.M2. Thiết lập được đồ thị đường cong sấy muối tinh thực nghiệm bằng phương pháp sấy tầng sôi liên tục. Từ kết quả thực nghiệm có được thời gian sấy cho phép tính toán độ ẩm cân bằng của muối tinh mà không cần phải làm bất cứ thí nghiệm nào.
7.  Kết quả nghiên cứu của luận án có thể làm cơ sở để nghiên cứu kỹ thuật“giả lỏng” các loại vật liệu rời có cùng thuộc tính kết dính như : đường cát, cơm dừa, các muối kim loại khác... để sấy chúng bằng phương pháp sấy tầng sôi liên tục nhằm thay thế các phương pháp sấy hiện đang dùng. 
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